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PÖTTINGER Entsorgungstechnik GmbH
Industriepark Stritzing 10
4710 St. Georgen bei Grieskirchen / Austria
Telefon +43-7248-9001 
Mobil    +43-664-80380-2598
entsorgung@poettinger.at www.poettinger-oneworld.at

PÖTTINGER
GASAUFBEREITUNG

Veredelung von 
Rohbiogas zur Nutzung 

als Biotreibstoff und 
Einspeisung ins Erdgasnetz.

CO2 UND ENERGIE-KREISLAUF
CO2 Aufnahme - CO2 Abgabe = CO2 Neutralität

CO2 Aufnahme

Quelle: www.ewb.ch

DER NATÜRLICHE 
BIOGAS-KREISLAUF Herstellung

Vergärungsprozess

Verteilung
Einspeisung ins 
Erdgas-Leitungsnetz

Rohstoff
Organische Abfallstoffe

Photosynthese
Biomasse 
bildet CO2

Nutzung
Wärme und 
Mobilität

CO2 Abgabe

Gasaufbereitung
Erdgasqualität

Organische Reststoffverwertung weiter gedacht

DER PÖTTINGER FERMENTER
Diese zukunftsorientierte Systemlösung 
transferiert organische Reststoffe in 
einem effizienten Verfahren zu Gärrest 
als wertvollen Humusdünger und 
CO2-neutrales Rohbiogas.

Zum Fermenter Video
PÖTTINGER Gasaufbereitung
Die ideale Ergänzung zum PÖTTINGER Fermenter



BIOGAS AUS 
ORGANISCHEN ABFÄLLEN

Auf dem Weg zur CO2 Neutralität stellt Biogas 
aus der Fermentation nachwachsender Rohstoffe 
eine wichtige Säule dar. 

Die Schritte der Gasaufbereitung
+  Trocknung mittels Kondensationstrocknung
+  Entschwefelung mittels Aktivkohle
+  Konzentrierung des Methangehalts mittels 
    Membrantechnologie

Eckdaten
+  Kompakte Anlage im 20 Fuß Container (6,05 x 2,4 x 2,6 m)
+  Stromverbrauch: 0,58 kWh/m3 Reingas
+  Kapazität Rohbiogasaufbereitung: 30 m3/h

Benefits + wirtschaftliche Vorteile
+  Unabhängigkeit von fossilen Brennstoffen
+  Wichtige Säule in der CO2 Reduktion und zum Klimaschutz
+  Keine umweltschädlichen Abfallstoffe
+  Eigennutzung für CNG-betriebene Kraftfahrzeuge 
    durch optionale Hoftankstelle
+  Vorstufe für LBG (Liquified Bio Gas)
+  Erlöse aus der Biogasverwertung 
+  Erlöse aus der Einspeisung ins Gasnetz

Ein Aktivkohlefilter 
entfernt Schwefel-

wasserstoff und 
Siloxane. 

Der Methangehalt von Biogas beträgt je nach Ausgangsmaterial etwa 50-60 %. Für die Einspeisung ins Erd-
gasnetz bzw. für die Nutzung als Biotreibstoff ist eine Aufbereitung des Biogases auf Erdgasqualität mit einer 
Methankonzentration von 97 % notwendig. Genau hier kommt die PÖTTINGER Gasaufbereitung ins Spiel.

Kompakte Anlage zur 
hochwertigen Aufbereitung 

von Rohbiogas.

ANLAGE

AKTIVKOHLEFILTER

Gastrennung und Aufkonzentration 
des Methangehalts mittels 
Membrantechnologie.

GASTRENNUNG

Mit der SPS-Steuereinheit wird die gesamte Anlage visualisiert, überwacht und gesteuert.

GÄRREST

BIOGAS

ORGANISCHE 
RESTSTOFFE

BHKW

Gasnetzeinspeisung

KOMPOST
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